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Bei einer Drahtfuhrungsvorrichtung, insbesondere fur 
Metallwalzdraht von vorzugsweise Rundprofil, bei der der 
Draht mit einer oder mehreren hintereinanderangeordneten 
Rollongruppen gefuhrt wird, in denen auf Schwingen geta- 
gerte Einzelrollen um vorzugsweise glejche Boganwinkel 
versetzt angeordnet sind. die den laufenden Draht abstut- 
zen. ist erf indungagemaB vorgesehen, da& die Schwingen in 
einem die Drahtfuhrung umschlieftenden Hohikolben an- 
geordnet sind und radiale Kipphebei tragen« die sich im Kol- 
benhemd abstuuen, das in einem stationar angeordneten. 
beiderseits offenen Ringzylinder abgedichtet gefuhrt ist. der 
einen auf dam Kolbenhemd angeordneten Ringkolben um- 
schlie&t. dessen Stirnflachen wechsdlseitig druckmitielbe- 
auf schiagte bzw. -entlastete Ringraume im Zylinder begren- 
zen. 
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Drahtf Uhrungsvorrichtung, insbesondere fflr Metall- 
walzdraht von vorzugsweise Rundprofil, bei der 
der Draht mit einer Oder mehreren hintereinander 
angeordneten Rollengruppen gefiihrt wird, in denen 
auf Schwingen gelagerte Einzelrollen um vorzugs- 
weise gleiche Bogenwinkel versetzt angeordnet 
sind und den laufenden Draht abstiitzen, 
dadurch gekennzeichnetr 
daB die' Schwingen (63) in einem die Drahtf lihrung 

(43, 44) umschlieBenden Hohlkolben (29) angeordnet 
sind und radiale KipRhebel . nO.);'] tragen , die sich 
im Kolbenhemd (30.) abstutzen, das^,iri einem 
stationar angeordneten , beiderseits offenen Ring- 
zylinder (15-17) abgedichtet gefOhrt ist, der 
einen auf dem Kolbenhemd (30) angeordneten Ring- 
kolben (31) umschlieBtr dessen Stirnfiachen 

(3 9, 40) wechselseitig druckmittelbeauf schlagte 
bzw. -entlastete Ringraume {27, 28) im Zylinder 

(15-17) begrenzen, 

. Drahtfiihrungsvorrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB an beiden Seiten der Zylinder-Kolbenanordnung 
(15-17; 29) je ein stationSrer Lagerschild (9, 10) 
vorgesehen ist, an dem ein Schwingenlagerring 
(4 7, 101) befestigt ist, der in den Hohlkolben 
(29) kragt und die Schwingenlagerbolzen (59) tragt 
sowie mit einer Drahtf iihrungsdiise (53 , 104) ver- 
schraubt ist, die an der Einf uhrungsseite in den 
Lagerring (4 7) reicht und an der Austrittsseite 
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aus dem Lager schild (10) vorsteht. 

3. Drahtf iihrungsvorrichtung nach den Anspriichen 1 

Oder 2,dadurch gekennzeich- 
n e t , daB f(ir wenigstens eine Rollengruppe (43) 
eine Ktihleinrichtung vorgesehen ist, in der eine 
luit KUhlwasser be^uf schlagte Duse (91) fur jede 
Einzelrolle (69) vorgesehen und auf die Rollen- 
laufflache (92) gerichtet ist. 

4 . Drahtf iihrungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 3. , d a! d u r c h g e k e n_n z e i ch- 

n e t , daB der den mit der Kuhleinrichtung zusam- 
menwirkenden Einzelrollen (69) ' zugeordnete 
Schwingenlagerring (47) radial geteilt und der 
AuBenring (49) mit axialen KUhlkanalen (76, 77) 
versehen ist, die mit der Duse (96) durch Ver- 
bindungskanale bzw. Ringnuten im Schwingengelenk- 
bolzen (59) und in der Schwinge (63) verbunden 
sind. 

5. Drahtf Iihrungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 4, da durch gekennzeich- 
n e t, daB ftir jede Schwinge (63) mehrere Kuhl- 
mittelkanSle im Schwingenlagerring (4 7) vorgeseheii 
sind, von denen eine (iber Verbindungskanale im 
Schwingengelenkbolzen (59) , in der Schwinge (63) 
und in der Einzelrollenachse (66) zur Innenkiihlung 
der Rolle (69) dienen, wobei die Schwingengelenk- 
buchse (62) mit KUhlmittelkanaien versehen ist, 
die uber einen Zweigkanal (80) der DUsenzuf uhrung 
mit KUhlmittel beaufschlagt sind. 

- 5 - 
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6. Drahtfilhrungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 



zeichnet , daB die Kipphebel (70) mit 
Kipphebelrollen (74) versehen sind, die auf Ring- 
fortsatzen (97, 99) des Kolbenhemdes (30) und 
Fuhrungsringen (98, 100) beidseitig abgestutzt 
sind. 

7. DrahtfUhrungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 6,dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schwingenlagerring 

(47)^ in der Ebene der Ringaussparung (1:8) fiir 
die Schwingengelenkbolzen (59) geteilt ist, 

8. Drahtfilhrungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 7rdadurch gekenn- 
zeichnet , dafl die Lagerschilde (9, 10), 
sowie der Ringzylinder (15-17) auf einer Grund- 
platte (4) befestigt sind, die mit Knebeln 

(2, 3) kraftschlUssig mit einer Lagerplatte (1) 
verbunden ist. 



1 bis 5 



d a d u r c h 



g e k e n n - 
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Die Erfindung betrifft eine Drahtf Uhrungsvorrichtung, 
insbesondere ftir Metallwalzdraht von vorzugsweise 
Rundprofll gemMS dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Derartige Drahtf iihrungsvorrichtungen sorgen bei Walz- 
draht dafUr, daB der Draht trotz der hohen Transport- 
geschwindigkeit in einer vorgegebenen Richtung 
transportiert wird und eine ihm im Raum vorgegebene 
Achse nicht verlaBt, Besonders hohe Anf orderungen 
warden an Drahtf iihrungsvorrichtungen dieser Art ge- 
stellt, wenn sie an einer Priif einrichtung eingesetzt 
sind. Priif einrichtungen kOnnen z*B, Oberf lachenf ehler 
von Drahten ermitteln, die die spStere Verwendung des 
Drahtes fUr hochwertige Erzeugnisse, z,B. bei der 
Kettenf ertigung ausschlieSen. Meistens handelt es 
sich dabei urn Spulen, welche den zu prUfenden Draht 
umschlieBen und voraussetzen , daB der Draht die Mittel- 
achse der Spule nicht verlaBt. Solche Priif einrichtun- 
gen wirken zudem hSufig mit anderen Vorrichtungen 
zusainitien, die z.B. wie automatische Drahtscheren 
die fehlerhaften Drahtl^ngen augenblicklich beseiti- 
gen. 

Bekannt sind Drahtf iihrungsvorrichtungen, die vor und 
hinter einer Priif einrichtung der beschriebenen Art 
eingesetzt sind und die eingangs beschriebenen Merk- 
male aufweisen. Hiervon geht die Erfindung aus . Bei 
Rundprofilen kommt man in einer Einzelrollengruppe 
mit drei urn gleiche Bogenwinkel versetzten Einzel- 
rollen aus, muB aber in jeder Drahtf iihrungsvorrich- 
tung zwei Rollengruppen dieser Art hintereinander 
anordnen, wobei die Einzelrollen der einen Gruppe 
wiederum urn einen halben Bogenwinkel gegeniiber den 
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Elnzelrollen der anderen Gruppe versetzt angeordnet 
sind. Ahnliche Verhaitnisse ergeben sich bei polygona- 
len Querschnitten von DrShten. 



Bei einer vorbekannten Drahtf (Ihrungsvorrichtung 
stellt man die Einzelrollen von Hand auf und zu, d.h. 
man hebt die Rollenlauf f lache vom Draht ab bzw. legt 
sie dem Draht auf. Das erfolgt durch eine entspre- 
chende Betatigung der Schwingen. Es hat sich aber 
herausgestellt r daB schnell laufender Draht in der- 
artigen Rollenf iihrungen leicht in Schwingungen gerat. 
Wegen der Eigenart der Priif einrichtung fiihrt das zu 
einem hohen Prozentsatz von ungeprUftem Draht, der 
hSufig bei 20 bis 25 % liegt. Die hohen Qualitats- 
anforderungen lasscn auf die Dauer einen derart groBen 
Unsicherheitsf aktor nicht zu. Es konixnt hinzu, daB 
die vorbekannten Drahtf (ihrungsvor rich tungen hauf ig 
den Anfang einer aiis einer Bramme gewalzten Draht- 
lange zu spSt erfassen und daher auch diese LSngen 
ungeprUft bleiben. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, eine 
Drahtf lihrungsvorrichtung der als bekannt vorausge- 
setzten Art so auszubilden, daB eine schwingungsf reie 
Drahtfiihrung auch bei hohen Drahtgeschwindigkeiten 
durch eine exakte Anlage der Einzelrollen auf dem 
Draht erzielt wird und auf einfache Weise die Vor- 
aussetzungen ftir eine schnelle Zu- und Aufstellung 
der Einzelrollen in der Drahtfiihrung zu schaffen, urn 
auf diese Weise mdglichst die gesamte Drahtlange zu 
erfassen. 



3306579 



--^ - 

GemSB der Erfindung wird diese Aufgabe itiit den Merk- 
malen des Anspruches 1 gelost. ZweckmaBige Ausf iihrungs- 
formen der Erfindung sind Gegenstand der Unteransprii- 
che • 

Erf indungsgemaB erhalten alle in einer Drahtf uhrungs- 
vorrichtung vereinigten Einzelrollen und -rollengruppen 
durch den Hohlkolben einen gemeinsamen Antrieb, welcher 

^ je nach Druckmittelbeauf schlagung des einen und -ent- 

lastung des anderen Zylinderraumes iiber die Kipphebel 
. . ' ? • '..die Schwingen der Einzelrollen so betatigt, daB die - 
Rollen samtlich und gleichzeitig, sowie vollstandig 
zur Anlage an den Draht gebracht bzw. von diesem abge- 
hoben werden. Dadurch wird eine vollstandige , zwangs- 
laufige Anlage aller Einzelrollen auf dem Draht, deren 
Lauf rollendruck liber das Druckmittel zusatzlich ge- 
steuert werden kann, erreicht. Wie sich herausgestellt 
hat, werden dadurch die bisherigen Fiihrungsf ehler be- 
■ seitigt, so daB der Draht nicht mehr in Schwingungen 
geraten kann, sondern in der ihm im Raum vorgegebenen 
Achse verbleibt. Da man die Druckmittel zu- und -abfuhr 

} iiber Ventile betStigen und die Ventile elektrisch bzw. 

elektronisch, beispielsweise mit Hilfe einer von dem 
Drahtende ausgelosten Lichtschranke betatigen kann 
und der Kolbenweg relativ kurzist^ laBt sich die 
neue Drahtf iihrungsvorrichtung vollautomatisch 
steuern und in einer beliebigen Anzahl langs einer 
Drahtf uhrungsstrecke einsetzen. 

Die Erfindung hat den Vorteil, daS die Einzelrollen 
zwangslaufig dem Draht angelegt werden und dadurch 
der Draht sehr genau gefiihrt wird. Sie eignet sich 

- 9 - 
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daher insbesondere fiir den Einsatz zusammen mit einer 
genau arbeitenden Drahtpruf einrichtung, deren Unsicher- 
heitsfaktor drastisch gesenkt wird. Sie bietet ferner 
die Moglichkeit/ die gesamte, z.B. aus einer Bramme 
gewalzte Drahtlange zu prufen, wenn sie in der be- 
schriebenen Art Oder auf andere Weise automatisch 
gesteuert wird. Dadurch kann beispielsweise der bis- * 
lang ungepruft bleibende Anfangsdraht verhindert werden. 

GemaB einer zweckmaBigen Ausf uhrungsf orm der Erfindung 
erreicht man auf besonders einf ache Weise die Um- 
schlieSung der Drahtf Uhrung mit dem Hohlkolben. Diese 
Aus fuhrungs form ist Gegenstand des Anspruches 2. 

ZweckmaBig ist ferner eine Weiterbildung der Erfindung, 
welche das bei heiBem Draht auftretende Temperaturproblem 
lost. Sie ist auch Gegenstand des Anspruches 3- Dadurch 
wird dafur gesorgt, daB Oberhitzungen der Rollen ver- 
hindert wefden. 

Die fur die Rollenkuhlung notwendigen Kuhlmittelkanale , 
die vorzugsweise mit kaltem Wasser beaufschlagt werden, 
sollten mit einfachen Fertigungsverf ahren verwirklicht 
werden konnen. Daher ist eine Ausf uhrungsf crm der Er- 
findung ZweckmaBig, welche die Herstellung der Kvihl- 
mittelkanale im wesentlichen durch Bohren bzw. RSumen 
einer Nut ermSglicht. Diese Ausf uhrungsf orra ist 
Gegenstand des Anspruches 4 , 

Eei hohen Temperaturen des zu fuhrenden Drahtes konnen 
ortliche Warmestaus innerhalb der UnschlieBung des 
Hohlkolbens haufig nicht ausgeschlossen v/erden . Ss ist 
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daher zweckmaBig, die Erfindung so auszufiihren, daB 
die beweglichen Teile der Drahtf lihrung samtlich ge- 
kuhlt werden. Das ist Gegenstand der Ausf Uhrungsf orra 
nach Anspruch 5. 

Die Einzelheiten, weiteren Merkmale und andere Vor- 
teile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgen- 
den Beschreibung einer Ausf iihrungsf orm anhand der 
Figuren in der Zeichnung. 

Es zeigen 

Fig. 1 die neue Drahtf lihrung svor rich tung im axialen 
LMngsschni-bt , 

Fig, 2 eine Stirnansicht des Gegenstandes der Fig. 1, 



Fig. 3 eine Einzelheit ±m vergrSSerten MaBstab im 

wesentlichen langs der Linie III-III der Fig. 1 
und 

Fig. 4 eine weifeere Einzelheit im Schnitt und im 

wesentlichen langs der Linie IV- IV der Fig.l. 

Auf einer Stahlplatte 1 ist mit Hilfe von mehreren 
Klemmen 2, 3 eine Grundplatte 4 losbar befestigt, wel- 
che samtliche Einzelteile der allgemein mit 5 bezeich- 
neten Drahtf Uhrungsvorrich tung zusammenf aBt . Auf diese 
Weise wird daftir gesorgt, daB reparaturbedUrf tige 
Drahtf tihrungsvorrichtungen aus der Drahttransportstrecke 
herausgenommen und als Ganzes durch eine intakte Draht«* 
f Uhrungsvorrich tung ersetzt werden konnen. Die Klemmen 
2,3 werden mit Hilfe von senkrecht zur Ebene der 
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Platte 1 wirkenden Schrauben 6 zu- bzw. aufgestellt, 
und die Schraiiben 6 werden mit Hilfe von Handhaben 7 
betatigt, welche auf die SchraxibenkSpf e 8 wirken. 

Auf der Grundplatte 4 sind Lagerschilde 9, 10 ISsbar 
befestigt, Zu diesem Zweck sind cjie Lagerschilde auf 
Leisten 11, 12 auf geschweifit , die jeweils mit zwei 
Bohrxingen versehen sind, deren Ebene bei 13 bzw. 14 
in Fig. 1 angedeutet ist. Diese Bohrungen fluchten mit 
entsprechenden Bohrungen in der Grundplatte 4 und 
nehmen nicht dargestellte Splinte auf, welche die 
Lagerschilde 9, 10 f ormschliissig mit der Grundplatte 
4 verbinden, a her durch LOsen der Splinte das Abnehmen 
der Lagerschilde 9> 10 von der Grundplatte 4 bei 
gelSsten Kleitimen 2, 3 erleichtern. 

Die Lagerschilde 9, 10 schlieBen einen allgemein mit 
15 bezeichneten, bolder seits offenen Ringzylinder 15 
ein. Der Ringzylinker trSgt beiderseits je einen ring- 
f5rmlgen Deckel 16/ 17, gegen deren innere Stirnseiten 
er mit je einem O-king 18, 19 abgedichtet ist. Die 
O-Ringe liegen in Nuten 20, 21 dfer Zylinder deckel 16 
und 17. Jeder Deckel trSgt eine feadialbohrung 22, 23, 
deren auBerer Teil bei 24 mit Innehgewinde zum An- 
schluB einer Druckmittelzu- bzw. -ableitung versehen 
ist. Die Radialbohrungen 22, 23 sind Uber Querbohrun- 
gen 25, 26 mit Ringraumen 27, 28 im Zylinder 15 ver- 
sehen • 

Ein Hohlkolben 29 tragt auf seinferti Kolbenhmend 30 auBen 
einen Ring 31, der mit dem Kolbehhemd 30 einsttickig 
ist. Der Hohlkolben 29 ist in den Zylinderdeckeln 16 
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und 17 itiit mehreren, axial hintereinander ang'eordne- 
ten Kolbendichtungen 32-35 abgedichtet, wahrend der - 
Kolbenring 31 seinerseits mehrere Ringdichtungeri 
36-38 trSgt, mit denen er gegen den Ringzylinder 15 
abgedichtet ist. Haufig konnen die von den Kolben- 
ringstirnf ISchen 39, 40 begrenzten Ringraume- 21, 28 
wechselseitig mit Druckmittel beaufschlagt bzw. ent- 
lastet werden. Dabei verstellt sich der Hohlkolben 29, 
der an beiden Enden aus dera Ringzylinder und seinen 
Zylinderdeckeln 15, 17 mehr oder weniger weit ' heraus- 
ragtr axial zwischen den ringformigen AnschlSgen 41, 

42, die an den inneren Stirnfiaqhen der Deckel 16, 17 
ausgebildet sind und in die Ringraume 27, 28 vorstehen. 

Das Kolbenhemd umschlieBt die Drahtf uhrung , welche von 
zwei hintereinander angeordneten Einzelrollengruppen 

43, 44 gebildet wird. GemaB der Darstellung der Fig. 2 
sind in jeder Rol lengrupe drei Einzelrollen vereinigt, 
die jeweils um 120 Bogengrade gegeneinander versetzt 
angeordnet sind, wobei die Rollen der Rollengruppe 43 
gegenliber den Rollen der Rollengruppe 4 4 jeweils um 
den halben Bogenwinkel versetzt sind und auf diese 
Weise die Oberflache des Drahtes von sechs jeweils um 
60® verse/tzten Rollen gefiihrt wird . Jede Rollengruppe 
43, 44 ist einem dor Lagerschilde 9, 10 zugeordnet. 

Der Lager schild 9 tragt auf cinem Lochkreis 4 5 mehrere 
Schrauben 4 6 zur Befestigung eincs nach innen vor- 
kragenden Schwingenlagerringes 47, der zweiteilig aus- 
gebildet ist und einen axial inneren Ring 48 und 
einen axial auBeren Ring 49 aufweist. Die beiden Ringe 
sind ihrerseits iiber mehrere Schrauben auf einem Loch- 
kreis 50 miteinander verbunden . Auf einem Lochkreis 51 

" " copy7 
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sitzen mehrere Schrauben 52, die zur Befestigung einer 
Drahtf uhrungsduse 53 an dem Schwingenlagerr ing 4 7 
dienen. Die mit dem Pfeil bei 5:& angedeutete Transport- 
richtung des Drahtes verlauft in der bei 54 darge- 
stellten Raumachse, and in Transportrichtung verengt 
sich ein kegelf armiger Einlafiteil 55 der Drahtf Uhrungs- 
duse, an den sich ein zylindrischer Endabschnitt 56 
anschlieBt. 

Wie sich aus der Darstellung der Pig. 3 ergibt, ist der 
Innenring .48 des Schwingenlagerringes 47 in der Ebene 
57 mit dem AuBenring 49 verbunden, wobei die Ebene 57 
durch eine Aussparung 58 verlauft , in der ein 
Schwingenlagerbolzen 59 liegt. Auf dem Schwingenlager- 
bolzen 59 ist mit Hilfe von zwei Rillenkugellagern 
60 r 61 die Buchse 62 einer Schwinge 63 gelagert^ die 
eine zweizinkige Lagergabel 64, 65 bildet. Die Lager- 
zinken 64, 65 tragen fluchtende Bohrungen zur Aufnahme 
einer Rollenachse 66, auf der Uber mehrere Rillenkugel- 
lager 67, 68 eine Einzelrolle 69 gelagert ist. Die 
beschriebene Anordnung ist in samtlichen Einzelrollen 
gleich, gilt also filr beide Einzelrollengruppen 43, 44, 
soweit bis dahin beschrieben. 

Die Schwingenlagerbuchse 62 ist ihrerseits mit einem 
Kipphebel 70 versehen, der gemaB der Darstellung der 
Fig, 4 eine Lagergabel mit zwei Zinken 71, 72 bildet. 
Fluchtende Bohrungen in den Zinken 71, 72 dienen zur 
Aufnahme eines Bolzens 73, der die Achse einer Kipphebel 
rolle 74 bildet, die zur BetStigung der Schwinge 
dient • 
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Jede Schwinge ist mit Kanalen versehen, durch die ein 
KUhlmittel,' z.B. Kuhlwasser von auSen zugefiihrt warden 
kann. Dazu we ist der auSere Ring 4 9 zwei Axialkanale 
76, 77 auf, die in Ringnuten 78, 79 des Schwingenlager- 
bolzens mUnden. Diese Ringnuten sind durch Ringdichtun- 
gen gesichert, welche in entsprechenden Nuten des 
Lagerbolzens untergebracht sind. Der Lagerbolzen weist 
seinerseits axiale Blindbohrungen 80, 81 auf , welche 
mit von auBen eingeschraubten Stopfen abgedichtet 
werden konnen und in Radialbohrungen 83, 84 in Ring- 
nuten mllnden. Durch diese Ringnuten wird das Kiihlmittel 
in Radialkanale 85-87 geleitet, die in der Schwingen- 
buchse ausgebildet sind. Sie miinden ihrerseits in 
Axialkanale 88, 89 sowie 90, deren Enden of fen sind, 
wobei einer der Kanale in einer Duse 91 endet, welche 
die Laufflache 92 der Einzelrolle mit Kiihlmittel be- 
aufschlagt. Eine ahnliche und allgemein mit 96 be- 
zeichnete KUhlmittelkanalanordnung sorgt fiir die 
InnenkUhlung der Rollenachse 66 und des Inneren der 
Rolle . 

Das Kolbenhemd 30 weist einen inneren Ringfortsatz 97 
als Lager fUr die Kipphebelrollen 74 auf. Ein Gegen- 
ring 98 stUtzt die Kipphebelrolle 74 auf der gegen- 
Uberliegenden Seite ab. 

Ein Ringfortsatz 99 entspricht dem Ringfortsatz 97 fUr 
die Kipphebelrollen der Rollengruppe 44 und ein Gegen- 
ring 100 entspricht dem Gegenring 98. In der Rollen- 
gruppe 44 entspricht der Schwingenlagerring 101 dem 
Schwingenlagerring 47 fUr die Rollengruppe 43. Dieser 
weist den Auflenring 102 und den Innenring 103 auf, der 
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den Ringen 48 und 49 entspricht. In der Form weichen 
diese Ringe voneinander ab, well eine weitere Draht- 
fiihrungsduse 104 hinter der Rollengruppe 44 vorgese- 
hen ist, die den auslaufenden Draht. Uber einen Kegel 
105 und einen Zylinderabschnitt 106 leitet. 

Auf einem Blasring 107 mit einer zentralen Offnung 
108 und mehreren, uber den Umfang der Offnung ver- 
teilten DUsen 109, die Uber einen inneren Ringraum 
110 aus einer Blasmittelzuf Uhrungsbohrung 111 beauf- 
schlagt werden, die mit einem Ringdeckel 113a nach 
-auBen abgeschlossen ist, wird der laufende Draht mit 
Druckluftstrahlen beauf schlagt , welche das vom Draht 
mitgerissene Kvihlwasser abblasen und dafUr sorgen, 
daB die der Drahtf iihrung 5 nachgeschaltete Prufein- 
richttmg durch das Kiihlwasser nicht beeintrachtigt 
wird. Der Blasring 107 ist mit mehreren Stutzen 112, 
113, die jeweils mit einer auf einem Lochkreis 114 
sitzenden Schraube befestigt werden, mit dem Lager- 
schild 10 verbunden. 

Im Betrieb wird beispielsweise durch eine Licht- 
schranke, die durch den Anfang eines aus einer Bramme 
gewalzten Drahtes durchbrochen wird, die Druckmittel- 
zufuhr Uber den Radialkanal 23 in den Zylinderring- 
raum 28 geOffnet und gleichzeitig der DruckmittelabfluB 
aus dem Ringraum 27 und den Radialkanal 22 ge5ffnet. 
Dadurch wird der Ringkolben 31 in Transportrichtung be- 
aufschlagt und der Hohlkolben 29 verstellt sich in 
Transportrichtung, d.h. nach rechts in der Darstellung 
der Fig. 1. Dabei nehmen die Ringe 98 und 99 die Kipp- 
hebelrollen 74 der Schwingen der Einzelrollen in den 
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Rollengruppen 43 und 44 gleichzeitig mit und ver- 
schwenken die Schwingen nach innen. Die Rollen 69 

m 

werden mit ihren LaufflSchen 9 2 dadurch dem durch 
die Drahtfiihrungsdiise 53 einschieflenden Draht 
aufgelegt, der aus der Drahtfuhrungsdtise 104 aus- 
tritt, 

Durch umgekehrte Beauf schlagung der Zylinderring- . 
raume 27, 28 mit Druckmittel kann der Hohlkolben ent- 
gegen der Transportrichtuna 52^ nach links verstellt 
werden, bis die Einzelrollen ihre aus Fig. 1 ersicht- 
liche Stellung einnehmen> in der sie von der Draht- 
oberflache abgehoben sind. 

Bei angelegten Einzelrollen werden die Kuhlmittelkanaie 
mit Wasser beauf schlagt, sofern die Drahtfiihrungsvor- 
richtung 5 an einem heiBen Draht eingesetzt ist. Dafiir 
ist das Ausf iihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 4 
eingerichtet . 

Falls die Drahtf Uhrungseinrichtung 5 an einem kalt- 
gezogenen oder gewalzten Draht eingesetzt werden muB, 
kSnnen die KUhlmittelkanale und folglich auch der 
Blasring 107 fehlen. 
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